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UNSERE
GESCHICHTE

Wir sind ein italienisches
Unternehmen mit mehr als

45 Jahren Erfahrung in der
Planung und dem Bau von
Lackieranlagen flr das Lackieren
von Metalloberflachen aller Art.

Nach den ersten Jahren, in denen
wir nurin Italien tatig waren,
haben wir in den 80-er Jahren
damit begonnen, die ersten
Lackieranlagen in andere Lander
Europas zu exportieren und unsere
Stellung auf den internationalen
Markten konstant auszubauen.

Gleichzeitig haben wir die
Organisation unseres familien-
gefuhrten Unternehmens mit
hochqualifizierten Fachkraften

im technischen und kommerziellen
Bereich erweitert.

Aktuell hat unser Unternehmen
liber 80 Beschaftigte und wir
haben bereits Tausende von
Lackieranlagen weltweit installiert.

Mit unseren Produktionsstatten,
Niederlassungen und
Vertragshandlern an wirtschaftlich
strategischen Standorten bieten
wir Kunden aus allen Landern
einen hochwertigen und
kompletten Service.

Unser Unternehmen ist wie eine
Familie fir uns und fir uns sind
Respekt unseren Mitmenschen
gegeniber, Umweltbewusstsein
und ein mutiger Blick in die
Zukunft die Grundsatze, die unser
Unternehmen pragen.

UNSERE
ARBEITSWEISE

Wir fihren alle Phasen eines
Projekts direkt selbst durch,

vom Verkauf {iber die Beratung
und Planung bis zur Produktion,
Installation und Abnahmepriifung.

Unser Team geht jedes Projekt mit
unserem konstruktiven Ansatz an,
der auf Modularitat und Flexibilitat
beruht.

Die einzelnen Bauteile der Anlage
werden von uns in Serienfertigung
hergestellt, um funktionelle
Anlagen zu bauen, die optimal an

die Produktionsanforderungen der
einzelnen Kunden angepasst sind.

Unsere Arbeit ist nicht mit der
Auslieferung der Anlage beendet.
Wir bauen eine dauerhafte und
langfristige Beziehung zu unseren
Kunden auf und garantieren einen
hervorragenden AfterSales-Service:
» wartung

« fachberatung
 ersatzteillieferung

« personalschulung

KOMPETENTER
KUNDENSERVICE

INTERNATIONALE
GARANTIE

NACHHALTIGKEIT

FORSCHUNG UND

GESCHULTES

ENTWICKLUNG PERSONAL VOR ORT
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KOMBY

Eine manuelle und flexible
Lackieranlage, ideal fur das
Lackieren kleiner Chargen mit
beliebiger GroBe und Form.

EURO90

Die automatische und flexible Durchlaufanlage,
die anhand der Produktivitat und der GroBe der
Teile individualisiert werden kann.

EUROCAR

Eine Lackieranlage mit schrittweisem
Vorschub, die fur das Fordern von schweren
und sperrigen Teilen geeignet ist.

EUROVERTICAL

Eine vertikale Lackieranlage fir das Lackieren
von extrudierten Profilen, ideal fUr maximale
Qualitat und Produktivitat.

EUROHORIZONTAL

Die Lackieranlage ist mit einem Power & Free
Forderer ausgestattet, der eine optimale
Ausnutzung des verfligbaren Raums ermaglicht.

EUROGOMPACT

Die kompakte Durchlaufanlage mit
Lackierkabine und Einbrennofen.



ARBEITSZYKLUS

Die manuelle Pulverbeschichtungsanlage KOMBY wurde fiir das Lackieren von Werkstiicken mit beliebiger GroBe,
Form und Farbe entwickelt. Der modulare Planungsansatz wurde bei dieser Anlage in vollem Umgang umgesetzt.

MANUELLES WASCHEN  Die Werkstlicke, die behandelt werden sollen, werden an den Gehdngen in der
Waschkabine aufgehangt. Ein Bediener entfettet die Werkstlicke und spilt sie mit
einer Sprihlanze ab.

D)

TROCKNEN IM OFEN Nach dem Waschen der Oberfldche schiebt der Bediener die Werkstlcke in den
Ofen, wo sie ca. 10 Minuten bei 120°C getrocknet werden.

AUFTRAGEN Nach dem Trocknen schiebt der Bediener die Werkstucke in die Beschichtungs-
VOM LACK kabine und tragt den Pulverlack mit einer manuellen Pulverpistole auf die
Oberflache der Werkstucke auf.

POLYMERISATION AnschlieBend schiebt der Bediener die Werkstlicke wieder in den Ofen. Damit der
'@j IM EINBRENNOFEN Lack aushartet und an den Oberflachen haftet, muss er im Einbrennofen bei 200°C
Temperatur fr 20 Minuten polymerisiert werden.

m ABK[]HLEN Am Ende des Prozesses werden die Werkstlcke von Hand oder mit einem
Gabelstapler von den Gehdngen genommen.
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STANDARDKONFIGURATION

Die Standardkonfiguration der Pulverbeschichtungsanlage
KOMBY umfasst den kompletten Prozess mit Waschen,
Trocknen, Beschichten und Polymerisation in einem kompakten
System. Das System der Gehange, an denen die Werkstlcke
aufgehangt werden, erleichtert das Bewegen der Werkstlcke

in den verschiedenen Phasen der Pulverbeschichtung.
Ausgehend von der Standardkonfiguration ist eine Steigerung
der Produktivitat der Anlage durch Hinzufligen weiterer Module
oder VergroBerung der vorhandenen Module jederzeit moglich.

KOMBY VERFIGBARER MAXIMALE ABMESSUNG IDEALE ABMESSUNGEN DES STANDORTS
WERKSTUCKTRAGERDURCHLAUF VOM WERKSTICK
STANDARD ™ (mm) H (mm) BREITE (mm) ~ LANGE (mm)  H (mm) BREITE (m)  LANGE (m) H (m)
KOMBY 2000 2500 3250 2000 2000 2000 53 15 5
KOMBY 4000 2500 3250 2000 4000 2000 5 175 B
KOMBY 6000 2500 3250 2000 6000 2000 53 235 5
KOMBY 8000 2500 3250 2000 8000 2000 5,3 29,5 5
KOMBY 10000 2500 3250 2000 10000 2000 53 355 5
VORTEILE
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KOMPAKTES MODULARITAT FLEXIBILITAT SCHNELLE
SYSTEM INSTALLATION




MULTILINE-KONFIGURATION
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Die Multiline-Anlage KOMBY
umfassen einen zentralen
Briickenkran und einen eigenen
Belade- und Entladebereich.
Durch eine Erweiterung mit
weiteren Modulen (zum Beispiel
Tunnel fir Spriihvorbehandlung,
Kabine fiir das automatische
Pulvern, usw.) garantiert diese
Anlage fir maximale Flexibilitat
beim Pulverbeschichten und

flr eine Qualitatskontrolle der
Oberflachen.

KOMBY VERFUGBARER MAXIMALE ABMESSUNG IDEALE ABMESSUNGEN DES STANDORTS
WERKSTUCKTRAGERDURCHLAUF VOM WERKSTiiCK

MULTILINE BREITE (mm) H (mm) BREITE (mm) LU (mm) H (mm) BREITE (m)  LANGE (m) H (m)
KOMBY 2000 2500 3250 2000 2000 2000 10 1 5
KOMBY 4000 2500 3250 2000 4000 2000 10 17 5
KOMBY 6000 2500 3250 2000 6000 2000 10 23 5
KOMBY 8000 2500 3250 2000 8000 2000 10 29 5
KOMBY 10000 2500 3250 2000 10000 2000 10 35 5
AUTOMATISCHER ABWARTSLIFTE FUR STEUERUNGS-

BRUCKENKRAN LADEN/ENTLADEN SOFTWARE



BEISPIEL FUR ANDERE KONFIGURATIONEN

Die modulare Bauweise erlaubt eine . . WASCHKABINE . PULVERBESCHICHTUNG
Personalisierung der Standardlésungen .

zur Anpassung an die unterschiedlichsten .

Anwendungen, Anforderungen und : . VORBEHANDLUNG . EINBRENNOFEN

Produktionsumgebungen.

Einige mdgliche Varianten (Beispiele). I:‘ TROCKNUNGSOFEN
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BRAZIL
Euroimpianti do Brasil LTDA / Balneario Rincao SC / phone +55.48.34432725

SPAIN . . .
Euroimpianti SL / Vallirana(BCN) / phone +34.938.325083 www.eurOImplantl.com
GERMANY

Euroimpianti Deutschland GmbH / Donaueschingen / phone +49.771.921440

USA

Via Cavour, 44 37067 Valeggio sul Mincio(VR) ITALY
POLAND hone +39.045.7950777 / info@euroimpianti.com
Euroimpianti Polska SP. Z.0.0. / Bilgoraj / phone +48.603.506.026 P e P :




