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UNSERE
GESCHICHTE

Wir sind ein italienisches
Unternehmen mit mehr als

45 Jahren Erfahrung in der
Planung und dem Bau von
Lackieranlagen flr das Lackieren
von Metalloberflachen aller Art.

Nach den ersten Jahren, in denen
wir nurin Italien tatig waren,
haben wir in den 80-er Jahren
damit begonnen, die ersten
Lackieranlagen in andere Lander
Europas zu exportieren und unsere
Stellung auf den internationalen
Markten konstant auszubauen.

Gleichzeitig haben wir die
Organisation unseres familien-
gefuhrten Unternehmens mit
hochqualifizierten Fachkraften

im technischen und kommerziellen
Bereich erweitert.

Aktuell hat unser Unternehmen
liber 80 Beschaftigte und wir
haben bereits Tausende von
Lackieranlagen weltweit installiert.

Mit unseren Produktionsstatten,
Niederlassungen und
Vertragshandlern an wirtschaftlich
strategischen Standorten bieten
wir Kunden aus allen Landern
einen hochwertigen und
kompletten Service.

Unser Unternehmen ist wie eine
Familie fir uns und fir uns sind
Respekt unseren Mitmenschen
gegeniber, Umweltbewusstsein
und ein mutiger Blick in die
Zukunft die Grundsatze, die unser
Unternehmen pragen.

UNSERE
ARBEITSWEISE

Wir fihren alle Phasen eines
Projekts direkt selbst durch,

vom Verkauf {iber die Beratung
und Planung bis zur Produktion,
Installation und Abnahmepriifung.

Unser Team geht jedes Projekt mit
unserem konstruktiven Ansatz an,
der auf Modularitat und Flexibilitat
beruht.

Die einzelnen Bauteile der Anlage
werden von uns in Serienfertigung
hergestellt, um funktionelle
Anlagen zu bauen, die optimal an

die Produktionsanforderungen der
einzelnen Kunden angepasst sind.

Unsere Arbeit ist nicht mit der
Auslieferung der Anlage beendet.
Wir bauen eine dauerhafte und
langfristige Beziehung zu unseren
Kunden auf und garantieren einen
hervorragenden AfterSales-Service:
» wartung

« fachberatung
 ersatzteillieferung

« personalschulung

KOMPETENTER
KUNDENSERVICE

INTERNATIONALE
GARANTIE

NACHHALTIGKEIT

FORSCHUNG UND

GESCHULTES

ENTWICKLUNG PERSONAL VOR ORT



EURO90

Die automatische und flexible

Durchlaufanlage, die anhand der
Produktivitat und der GroBe der
Teile individualisiert werden kann.

KOMBY

Eine manuelle und flexible Lackieranlage,
ideal fur das Lackieren kleiner Chargen mit
beliebiger GroBe und Form.

EUROCAR

Eine Lackieranlage mit schrittweisem
Vorschub, die fur das Fordern von schweren
und sperrigen Teilen geeignet ist.

EUROVERTICAL

Eine vertikale Lackieranlage fir das Lackieren
von extrudierten Profilen, ideal fUr maximale
Qualitat und Produktivitat.

EUROHORIZONTAL

Die Lackieranlage ist mit einem Power & Free
Forderer ausgestattet, der eine optimale
Ausnutzung des verfligbaren Raums ermaglicht.

EUROGOMPACT

Die kompakte Durchlaufanlage mit
Lackierkabine und Einbrennofen.
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ARBEITSZYKLUS

SPRUH-
@ VORBEHANDLUNG
\ 4
—" TROCKNEN
=/ IM OFEN
v
AUFTRAGEN
VOM LACK
\ 4
@ POLYMERISATION
IM EINBRENNOFEN
\ 4
(({ ) ABKUHLEN

EXTRA-ZUBEHOR

Nachdem die Werkstlicke am Hangeférderer
aufgehangt worden sind, werden sie im Tunnel
zur Spriihvorbehandlung mit einem chemischen
Zyklus behandelt, der fir die zu behandelnde
Oberflache und die gewlinschte Qualitat geeignet
ist. Der Zyklus umfasst verschiedene Phasen,
wie Entfetten und Waschen, sowie die eventuelle
Behandlung mit anderen chemischen Lésungen.

Nach dem Waschen durchlaufen die Werkstlcke
den Trocknungsofen. Nachdem die Werkstlicke
den beheizten Trocknungsbereich mit ca. 120°C
im Durchschnitt 10 Minuten lang durchlaufen
haben, sind die Oberflachen bereit fir die
nachsten Bearbeitungsphasen.

Die Werkstlicke werden in die Pulverbeschichtungs-
kabine beférdert. Der Pulverlack wird mit
elektrostatischen Pistolen auf die kompletten
Werkstlcke aufgetragen. Werksticke mit

einer Form mit Hinterschneidung machen eine
manuelle Nachbearbeitung durch den Lackierer
erforderlich.

Damit der Lack aushéartet und an den
Oberflachen haftet, muss er im Einbrennofen
bei einer vorgegebenen Temperatur fir

einen angemessenen Zeitraum polymerisiert
werden. Fir ein optimales Ergebnis muss die
Temperatur im Einbrennofen gleichmaBig sein
bei konstanter Luftzirkulation.

Nach Beenden des Beschichtungszyklus
werden die lackierten Teile vom Hangefdrderer
weiterbefordert, bis sie sich abgekiihlt haben
und gehandhabt und abgehangt werden kénnen.

ECO-FUSION
PANEELE

S

Dammplatten mit
Pulverbeschichtung, die ideal fiir
eine Optimierung vom Arbeitsplatz
sind. Ideal flr das Verkleiden

vom Waschtunnel und fir eine
saubere und schallgeddmmte
Arbeitsumgebung.

SPRUHNEBELSYSTEM
NEBULA

&

Das Sprihnebelsystem Nebula ist
ideal flir eine maximale Effizienz
der Passivierung.

Nebula senkt den Wasserverbrauch
und den Verbrauch an chemischen
Produkten, halt die Leitfahigkeit
vom Wasser auf einem konstanten
Wert und erlaubt eine Minimierung
der Behandlungszeit.

Das Pulverzentrum verkiirzt

den Zeitaufwand fiir die
Farbumstellung. Es erlaubt eine
automatische Reinigung vom
Pulverweg und alle Reinigungs-
und Betriebsphase der Maschine
kénnen am Bedienpanel mit
Touchscreen gesteuert werden.
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VORTEILE : TRAGFAHIGKEIT
: VOM HANGEFORDERER
: : [R37J [R45J [RSZJ
KOMPAKTES MODULARITAT ENERGIE- SCHNELLE .
SYSTEM EINSPARUNG INSTALLATION . kg/m kg/m kg/m
EU RO 90 __VERFii.('iBARER MAXIMALE ABME"SSUNG IDEALE ABMESSUNGEN DES STANDORTS
WERKSTUCKTRAGERDURCHLAUF VOM WERKSTUCK Durchschnittsgeschwindigkeit Hangefirderer 1 m/min
BREITE (mm) H (mm) BREITE (mm) LANGE (mm) H (mm) BREITE (m) LANGE (m) H (m)
100 1250
EURO 90-1 500 1000 200 1000 150 13 9 4
200 1250
EURO 90-2 750 1250 600 1000 1000 13 9 4
400 1250
EURO 90-3 1000 1500 800 800 1300 15 10 5
400 1250
EURO 90-3.25 1000 1150 800 800 1500 15 10 5
400 1250
EURO 90-4 1000 2000 800 800 1800 15 10 5
400 1250
EURO 90-4.25 1000 2250 800 800 2000 15 10 55
400 1250
EURO 90-5 1000 2500 800 800 2300 18 10 5,15




BEISPIEL FUR ANDERE KONFIGURATIONEN

Die modulare Bauweise erlaubt eine
Personalisierung der Standardlésungen
zur Anpassung an die unterschiedlichsten .
Anwendungen, Anforderungen und . . WASCHPHASE
Produktionsumgebungen. .

. HEISSPHASE |:| TROCKNUNGSOFEN

. PULVERBESCHICHTUNGS-
KABINE

Einige mégliche Varianten (Beispiele). : . PASSIVIERUNGSPHASE . EINBRENNOFEN

O
vour AN




BRAZIL
Euroimpianti do Brasil LTDA / Balneario Rincao SC / phone +55.48.34432725

SPAIN o o .
Euroimpianti SL / Vallirana(BCN) / phone +34.938.325083 www.euroimpian ti.com
GERMANY

Euroimpianti Deutschland GmbH / Donaueschingen / phone +49.771.921440

USA
Euroimpianti USALLC / Miami / phone +1954-673-0569 /: EUROIMPIANTI SRL
Via Cavour, 44 37067 Valeggio sul Mincio(VR) ITALY

POLAND phone +39.045.7950777 / info@euroimpianti.com

Euroimpianti Polska SP. Z.0.0. / Bilgoraj / phone +48.603.506.026




